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Schneidclinchen ECIOW’

The sheet metal connection

Verbindungstechnologien Generation 2
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Schneidclinchen ECIOW’

The sheet metal connection

Grundlagen und Prinzip

Das Schneidclinchen ist einstufiges Clinchen einer runden
Verbindung mit einem Schneidanteil im matrizenseitigen

FUgeteil mit beweglicher Matrize (ausschliel3lich zweilagig
moglich).
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Schneidclinchen ECIOW’

The sheet metal connection

Verfahren| Merkmale und Vorteile

Das Hauptmerkmal dieser Fugetechnik besteht darin, dass die formschlUssige Verbindung
aus dem Werkstoff der zu verbindenden Flgeteile erzeugt wird.

Die wesentlichen Vorteile der Schneidclinchtechnik sind:

kein HilfsfUgeteil

einstufiger Prozess
wie Halbhohlstanzniete, Schrauben oder Bolzen &

Werkstoffkombinationserweiterung
wie Aluminium mit pressgehdrteten Stahlen

Hybridfugeanwendung maglich
mit Strukturklebstoff

> 06

geringe bis keine Punkterhabenheit
im Gegensatz zum Clinchen oder Stanznieten

keine Fugeteilvorbehandlung
wie z.B. eine Vorlochoperation
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Schneidclinchen ECIOW’

The sheet metal connection

Anlagentechnik| Merkmale und Vorteile

Die wesentlichen Vorteile der Anlagentechnik fur das ECKOLD-Schneidclinchen sind:

geringe Komponentenanzahl geringe Investitionskosten
aufgrund nicht benétigter Zufhrtechnik aufgrund nicht benétigter ZufGhrtechnik

kein HilfsfUgeteil

geringe Unterhaltskosten
wie Halbhohlstanzniete, Schrauben oder Bolzen

aufgrund nicht benotigter Hilfsfligeteile

hohe Systemverflgbarkeit ﬂ einfacher Prozessablauf

aufgrund nicht bendtigter Zufuhrtechnik ‘ aufgrund nicht bendtigter Hilfsfugeteile
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Schneidclinchen ECIOW’

The sheet metal connection

Alternatives hilfsflugeteilfreies Flugeverfahren

Zweilagige Fugeverbindungen kdnnen verfahrensbedingt teilweise substituiert werden:

« Halbhohlstanznieten
- Reibelementschweil3en
- Widerstandselementschweil3en

Beispielkostenrechnung
- Einsatz Halbhohlstanznieten (HSN):
— 200 Fugepunkte / Karosserie
— 500 Karosserien / Tag
— 300 Tage / 7 Jahre - ca. 210 Mio. Niete
— 0,02€ / Niet
- ca. 4,2 Mio. € Einsparpotential
— nur Hilfsfugeteil (Niet)
— ohne Berucksichtigung der Systeminvestkosten
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Schneidclinchen ECIOW’

The sheet metal connection

Randbedingungen

- Flanschbreiten
— ca. 20mm

— abhangig von Bauteilgeometrie und -werkstoff

- Werkzeugkontaktdurchmesser
— stempelseitig: @18mm

— matrizenseitig: @20mm
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- Gesamtprozesszeit
— Flgehub: 1,95s (100mm Zustellhub / Schneidclinchprozess / 100mm Ruckhub)

— Butzenabsaugung: 2,0s
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Schneidclinchen

ECICOD’

The sheet metal connection

Verfahrensbereich
- typische Materialdickenkombinationen

Eckold GmbH & Co. KG - www.eckold.de

1,50mm TLO91
2,00mm TLO91
2,50mm TLO91
1,50mm TLO91
1,50mm TLO91
2,00mm TLO91
1,175mm TLO91
1,175mm TLO91
1,50mm TLO91
1,50mm TLO91
2,00mm TLO91
1,70mm TLO91

in 1,00mm 22MnB5 (Usibor)
in 1,50mm 22MnB5 (Usibor)
in 1,75mm 22MnB5 (Usibor)
in 1,00mm DP1000

in 1,50mm DP1000

in 2,00mm DP1000

in 1,35mm CR440Y780T DP
in 1,50mm DP800

in 1,00mm DP800

in 1,50mm DP800

in 2,00mm DP800

in 1,50mm CR330Y590T DP

1,50mm HC340 in 1,00mm DP1000
1,50mm HC340 in 1,50mm DP1000
2,00mm HC340 in 2,00mm DP1000
1,50mm CR300LA in 1,00mm DP800
1,50mm CR300LA in 1,50mm DP800
2,00mm CR300LA in 2,00mm DP800

Florian Unger

1,70mm TLO91 in 1,50mm CR330Y590T
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Schneidclinchen ECIOW’

The sheet metal connection

Auszug elementare Verbindungsfestigkeiten

Fugeteil stempelseitig Kopfzugfestigkeit | Scherzugfestigkeit
[N]*) [N]%*)

__ Werkstoff | Dicke [mm] | _Werkstoff | Dicke [mm] |

TLO91 1,15 CR440Y780T DP 1,35 nicht ermittelt 2350
EN-AW 6016 (T4) 1,15 HCT600X 1,50 2200 2300
EN-AW 6016 (T4) 1,15 HCT600X 1,35 2250 2400
EN-AW 6016 (T4) 1,50 HCT600X 1,50 2650 2750
EN-AW 6016 (T4) 1,50 HCT600X 1,35 2450 2800
EN-AW 6016 (T4) 1,15 22MnB5 1,50 1200 2050
EN-AW 6016 (T4) 1,15 22MnB5 1,35 1200 2350
EN-AW 6016 (T4) 1,50 22MnB5 1,50 2000 2800
EN-AW 6016 (T4) 1,50 22MnB5 1,35 2200 2900

TLO91 1,50 22MnB5 1,35 nicht ermittelt 3100

TLO91 1,70 CR330Y590T DP 1,50 nicht ermittelt 2650

*) Verbindungen wurden elementar gefugt (ohne Klebstoff)
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Schneidclinchen ECIoWw”

The sheet metal connection

Vergleich Stanznieten mit Schneidclinchen| Hybride Verbindungsfestigkeiten
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*) Verbindungen wurden hybrid gefugt (mit ausgehartetem Klebstoff)
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Schneidclinchen ECIOWD’

The sheet metal connection

Systemaufbau | Standardkomponenten | Netzwerk

Schneidclinchbugel

Anlagenrechner Steuerschrank
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Kabelsatz Visualisierung

Mikrospruhsystem
(optional)
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Schneidclinchen Generation 2 ECIOW’

The sheet metal connection

Vergleich Generation 1 mit Generation 2 | Systemausfiihrung

 Zustellgeschwindigkeit: 180mm/s (+60mm/s)

* Prozesszeitreduzierung:
— 100mm Hub: 1,95s (um 0,35s reduziert)
— 150mm Hub: 2,40s (um 0,75s reduziert)
- Topologieoptimiertes Bligeldesign:
— 10% bis 30% geringeres Bugelgewicht

— optimale Figepunktqualitat mittels linearem
Aufbiegungsverhalten

- Bugelspeicher mit Bugeldaten fur Plug & Play-
Funktion

Werkzeugflexibilitat

« Werkzeugtrager mit 2 individuell anpassbaren
Matrizentiefen

« Werkzeugtrager mit 4 individuell anpassbaren
Matrizentiefen (optional)
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Schneidclinchen Generation 2 ECIOW’

The sheet metal connection

(=)

Roboteranbindung

Anlagentechnik

Signalleuchte far Visualisierung
des aktuellen Prozesszustands

servomotorische Antriebs-
einheit (max. 100 kN)

Speichermodul far
BUgelparameter

Minimalmengenschmiersystem
fur stempelseitig angeordnetes
Aluminium als Fugepartner

kompakter stempelseitiger

Werkzeugtrager Butzensammler

Kabelschlepp mit Schlauch
far Butzentransport

verfahrbarer Butzenabsaugarm

matrizenseitiger Werkzeug-
trager mit 2- oder 4-stufiger
Durchsetztiefenverstellung

pneumatischer Linearantrieb
fUr Butzenabsaugarm
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Schneidclinchen Generation 2 ECIOW’

The sheet metal connection

Anlagentechnik

beste Bauteilzugang-
lichkeit durch
optimales Design des
stempelseitigen
Werkzeugtragers

beste Bauteilzugang-
lichkeit durch
optimales Design des
matrizenseitigen
Werkzeugtragers

vorhandene Flexibilitat der
FUgeeinrichtung durch eine
2- oder 4-fach verstellbare
Durchsetztiefe
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Kontakt ECIOW’

The sheet metal connection

Eckold GmbH & Co. KG
37444 St. Andreasberg
Deutschland

Tel. +49 5582 802 0
Fax: +49 5582 802 300

E-Mail: info@eckold.de

Web: www.eckold.de
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The sheet metal ¢

Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit.
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